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Abstract of DE1 970331 2 



The invention relates to a method for controlling a 
cylinder screen printing machine, according to 
which the printing cylinder (1) rotates at an 
essentially constant speed during the printing 
cycle. In an expanded version of this method, the 
printing material (3) is pressed against the 




printing cylinder (1 ) after each full rotation of said 
printing cylinder. A device for carrying out this 
method uses a printing cylinder (1), the 
circumference of which is greater than the length 
of the printing material (3) and the dimensions of 
which are chosen in such a way that one printing 
cycle corresponds exactly to a full rotation of the 
printing cylinder at an essentially constant speed 
of rotation of the said cylinder (1 ). 
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@ Verfahren zur Steuerung einer Siebdruckzylindermaschine 

(57) Bei einem Verfahren zur Steuerung einer Siebdruckzy- 
lindermaschine rotiert der Druckzylinder wahrend des 
Druckzyklus mit einer im wesentlichen konstanten Ge- 
schwindigkeit. In einer Weiterbildung dieses Verfahrens 
wird das Druckgut nach jeder vollstandigen Umdrehung 
des Druckzylinders an den Druckzylinder angelegt. Eine 
Vorrichtung zur Ausfuh rung dieses Verfahrens verwendet 
einen Druckzylinder, dessen Umfang grower als die Lange 
des Druckguts ist und der so bemessen ist, daft bei im we- 
sentlichen konstanter Rotationsgeschwindigkeit des 
Druckzylinders ein Druckzyklus genau wahrend einer voll- 
standigen Umdrehung des Druckzylinders erfolgt. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Steuerung einer 
SiebdruckzyUndermaschine, wobei wahrend eines Druckzy- 
klus ein das Druckgut aufnehmender und durch einen An- 
triebsmotor angetriebener DruckzyUnder und ein durch ei- 
nen Antriebsmotor unabhangig angetriebenes Sieb bei abge- 
senkter Druckrakel synchronisiert bewegt werden. Weiter- 
hin betrifft die Erfindung Siebdruckzylinderraaschinen mit 
einem das Druckgut aufhehmenden und durch einen An- 
triebsmotor angetriebenen DruckzyUnder, einem iiber die- 
sen fahrenden und durch einen Antriebsmotor unabhangig 
angetriebenen Siebwagen mit einer Siebschablone, einer auf 
die Siebschablone absenkbaren Druckrakel und einer Ein- 
richtung zur Synchronisation der Bewegung des Druckzy- 
linders und des Siebwagens wahrend des Druckvorgangs. 
Ebenso betrifft die Erfindung eine SiebdruckzyUnderma- 
schine mit einem das Druckgut aufnehmenden und durch ei- 
nen Antriebsmotor angetriebenen DruckzyUnder, einem im 
Abstand achsenparaUel zu diesem angeordneten und durch 
einen Antriebsmotor unabhangig angetriebenen Rotations- 
sieb und einer Einrichtung zur Synchronisation der Bewe- 
gung des Druckzylinders und des Rotationssiebes wahrend 
des Druckvorgangs. 

Das obige Verfahren zur Steuerung einer SiebdruckzyUn- 
dermaschine ist aus der Druckschrift DE 43 04 399 Al be- 
kannt. Bei dem Verfahren werden das Sieb mit abgesenkter 
Druckrakel und der DruckzyUnder wahrend des Druckvor- 
ganges synchronisiert zueinander bewegt. Nach Becndigung 
des Druckvorgangs wird der DruckzyUnder angchalten, und 
der Siebwagen wird in seinen Anfangszustand zuruckge- 
fuhrt. Aus dieser Stellung heraus beginnt der Druckzyklus 
von neuem. Unter Druckzyklus ist hierbei ganz aUgemein 
die Zeitspanne zu verstehen, die zwischen dem Beginn 
zweier aufcinandcrfolgendcr Drucke vergeht. 

EbenfaUs ist aus der Druckschrift DE43 04 399 Al ein 
Verfahren bekannt, in dem der DruckzyUnder wahrend des 
Rucklaufs des Siebes seine Bewegungsrichtung andert und 
so nach Beendigung des Druckvorgangs in die Ausgangspo- 
sition zuriickkehrt. Hierbei sind Sieb und DruckzyUnder je- 
weils unabhangig voneinander angetrieben und werden mit 
Hilfe einer elektronischen Steuereinrichtung synchronisiert 
zueinander bewegt. 

NachteiUg an den Verfahren zur Steuerung emer Sieb- 
druckzyUndermaschine ist, daB die durch die Beschleuni- 
gung des Druckzylinders auftretenden Krafte zu Erschutte- 
rungen der SiebdruckzyUndermaschine fuhren. Gerade bei 
einer hohen Druckgeschwindigkeit wirken sich diese Krafte 
nachteiUg aus. Insbesondere wirken sich derartige Be- 
schleunigungskrafte auch beim Mehrfarbendruck, bei dem 
eine Vielzahl von DruckzyUndern in Serie hintereinander ar- 
beiten, negadv auf die DruckquaUtat aus. Als weiterer 
Nachteil ergibt sich, daB eine Synchronisierung der Siebbe- 
wegung und der Bewegung des Druckzylinders aufwendig 
ist. 

Der Erfindung Uegt somit die Aufgabe zugrunde, em Ver- 
fahren und Vorrichtungen zur Durchfiihrung des Verfahrens 
bereit zusteUen, das bei hoher Druckgeschwindigkeit eine 
hohe DruckquaUtat erzielt und mit einfachen Mitteln die Ef- 

fizienz vergroBert 

Die Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch gelost, daB 
der DruckzyUnder wahrend des Druckzyklus mit einer im 
wesentUchen konstanten Geschwindigkeit rotiert. Vorteil- 
haft an dem erfindungsgemaBen Verfahren ist, daB mit ei- 
nem kontinuierlich sich drehenden DruckzyUnder gearbeitet 
wird und somit Brems- und Beschleunigungskrafte, die vom 
DruckzyUnder auf die SiebdruckzyUndermaschine ubertra- 
gen werden, ausbleiben. Das Sieb wird, wahrend der Druck- 



zyUnder erfindungsgemaB mit einer im wesentUchen kon- 
stanten Geschwindigkeit rotiert, in der Druckphase mit ab- 
gesenkter Druckrakel synchronisiert zum DruckzyUnder be- 
wegt und anschUeBend, wahrend desselben Druckzyklus, in 
5 den Anfangszustand seiner Bewegung zuruckgefuhrt. Bei- 
spielsweise voUzieht der DruckzyUnder dabei wahrend ei- 
nes Druckzyklus zwei voUe Umdrehungen. Bei der ersten 
Umdrehung des DruckzyUnders erfolgt die Rakelbewegung 
bei synchronisiert vorlaufendem Drucksieb. Wahrend der 
10 Zeitdauer der zweiten Umdrehung wird das Drucksieb zu- 
riickgeholt. Die Anzahl der bei diesem Verfahren bedruck- 
baren Bogen hangt mithin von der halben Umdrehungszahl 
des DruckzyUnders ab. An dem erfindungsgemaBen Verfah- 
ren ist weiterhin vorteilhaft, daB durch die im wesentUchen 
15 konstante Rotationsgeschwindigkeit der Regelungsaufwand 
zur Synchronisation von Siebbewegung und DruckzyUnder 
gering ist. 

Ein zusatzlicher Vorteil des erfindungsgemaBen Verfah- 
rens wird in Verbindung mit einem Siebdruckwerk nach der 
20 Offenlegungsschrift DE 40 12 573 Al deutUch. Bei dem in 
dieser Druckschrift gezeigten Siebdruckwerk wird das 
Druckgut an den DruckzyUnder mit Hilfe von Greiferstan- 
gen angelegt. Die Greiferstangen sind hierzu von einer Kette 
gehalten, die mechanisch mit dem DruckzyUnder gekoppelt 
25 ist. Im Bereich der Rakel steht die Greiferstange langsspiel- 
frei in Eingriff mit dem DruckzyUnder, so daB ein prazises 
Anlegen des Druckguts sichergesteUt ist. Das erfindungsge- 
maBe Verfahren zur Steuerung des SiebdruckzyUndcrs ist 
insbesondere bei der Vcrwendung einer derartigen Vorrich- 
30 tung zum Anlegen des Druckgutes vorteilhaft, da der Druck- 
zyUnder keinerlei Bewegungsanderung aufweist. 

In einer bevorzugten Weiterfuhrung des Verfahrens wird 
das Sieb mit jeder voUstandigen Umdrehung des Druckzy- 
Unders in den Anfangszustand seiner Bewegung zuruckge- 
35 fiihrt. Wahrend eines Druckzyklus, in dem der DruckzyUn- 
der eine voUe Umdrehung mit konstanter Rotationsge- 
schwindigkeit beschreibt, wird das Sieb im AnschluB an den 
Druckvorgang in den Anfangszustand seiner Bewegung zu- 
ruckgefuhrt. Hierbei ist es mogUch, daB als Anfangszustand 
40 der Siebbewegung auch eine definierte Geschwindigkeit des 
Siebes angesehen wird. Bei der Verarbeitung eines Bogen- 
formats, das kiirzer als der ZyUnderumfang ist, wird nur ein 
Teil der ersten ZyUnderumdrehung zum Drucken genutzt. 
Vorteilhaft an einem derartigen Verfahren ist, daB der 
45 Druckzyklus nunmehr ledigUch eine vollstandige Umdre- 
hung des DruckzyUnders andauert. Hierdurch wird die Zeit- 
dauer fur den Druckzyklus verkiirzt und die Auslastung der 
SiebdruckzyUndermaschine erhohl. 

Bei einer vorteilhaften Ausgestaltung des erfindungsge- 
50 maBen Verfahrens wird das Sieb in einem Siebwagen tan- 
gential zum DruckzyUnder gefuhrt. Derartige Siebwagen 
sind aus dem Stand der Technik bekannt. Vorteilhaft an der 
Verwendung eines Siebwagens bei dem erfindungsgemaBen 
Verfahren ist, daB das Verfahren somit ohne groBen techni- 
55 schen Aufwand auch mit SiebdruckzyUndermaschinen nach 
Stand der Technik ausfuhrbar ist. 

In einer bevorzugten Weiterfuhrung des Verfahrens wird 
das Druckgut nach jeder voUstandigen Umdrehung des 
Druckzylinders an den DruckzyUnder angelegt. Der Druck- 
60 zyUnder beschreibt wahrend eines Druckzyklus eine voU- 
standige Umdrehung. Die Bewegung des Siebes und der 
Druckrakel, die von der Bewegung des DruckzyUnders un- 
abhangig gesteuert werden, richtet sich lediglich nach der 
Rotationsgeschwindigkeit des DruckzyUnders. In Verbin- 
65 dung mit der Vorrichtung zur Druckgutzufuhrung nach 
DE 40 12 573 Al erweist sich ein derartiges Verfahren als 
besonders vorteilhaft. Die Greiferstange steht bei jeder vol- 
len Umdrehung des DruckzyUnders mit diesem in Eingriff. 
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Bei dem erfindungsgemaBen Verfahren wird nach jeder voll- 
standigen Umdrehung des Druckzylinders Druckgut ange- 
legt. Mit der Zufuhrung des Druckguts durch die Greifer- 
stangen ist es moglich, daB jedesmal, wenn der Eingriff fur 
die Greiferstange am Druckzylinder sich in der geeigneten 
Position befindet durch die Greiferstange ein Druckgut an- 
gelegt wind. Mithin verdoppelt sich durch das erfindungsge- 
maBe Verfahren in Verbindung mit der Druckgutzuflihrung 
die Auslastung jedes Druckzylinders einer Siebdruckzylin- 
dermaschine. 

Insgesamt bietet das erfindungsgemaBe Verfahren mit sei- 
nen Weiterbildungen eine Moglichkeit zur effizienten Aus- 
lastung und Steuerung von Siebdruckzyiindermaschinen, 
insbesondere beim Mehrfarbendruck und bei der Verwen- 
dung der Druckgutzuflihrung nach DE40 12 573 Al. 

Bei einer Vorrichtung zum Umsetzen der erfindungsge- 
maBen Losung ist der Umfang des Druckzylinders groBer 
als die Lange des Druckguts und der Umfang des Druckzy- 
linders so bemessen, daB bei konstanter Rotationsgeschwin- 
digkeit des Druckzylinders der Siebwagcn nach genau einer 
vollstandigen Umdrehung des Druckzylinders in den An- 
fangszustand zuruckgefuhrt ist. Bei einer erfindungsgema- 
Ben Siebdruckzylindermaschine ist es vorteilhaft, daB wah- 
rend der Zcit, die fur das Zuruckfuhren des Sicbwagcns bc- 
notigt wird, der Druckzylinder sich mit im wescntlichcn 
konstanter Rotationsgcschwindigkcit weiterbewegt. Hicr- 
durch werden die beim Abbremscn oder Bcschlcunigcn des 
Druckzylinders auftretenden Krafte vermicden. 

Mit dem unabhangigen Antricb des Sicbwagcns ist es 
moglich, den Siebwagcn mit rclativ hoher Gcschwindigkcit 
in den Anfangszustand seiner Bcwcgung zuruckzufuhren. 
Hierbei ist die Zeitspanne fur das Zuriickfuhren des Siebwa- 
gens kiirzer als die Zeitspanne, die fur cine halbe Umdre- 
hung des Druckzylinders benotigt wird. Somit steht mehr als 
die Halfte des Umfangs des Druckzylinders fiir das zu bc- 
druckende Gut zur Verfugung. 

In einer bevorzugtcn Wciterfuhrung der erfindungsgema- 
Ben Siebdruckzylindermaschine ist der Umfang des Druck- 
zylinders im wesentlichen doppelt so groB wie die Lange 
des Druckgutes. Vorteilhaft an einer solchen Dimensionie- 
rung des Druckzylinders ist, daB fiir das Fluten und Zuriick- 
fiihren des Siebwagens dieselbe Zeit zur Verfugung steht 
wie fur die Vorwartsbewegung des Siebwagens wahrend des 
Druckvorganges. Der Antrieb des Siebwagens muB mithin 
lediglich die Richtung andem, nicht jedoch die Geschwin- 
digkeit, wodurch eine Uberselzung des Antriebsmotors fiir 
das Riickfuhren des Siebes unterbleiben kann. 

Weilerhin ist bei einer erfindungsgemaBen Siebdruckzy- 
lindermaschine mit einem im Abstand achsenparallel zum 
Druckzylinder angeordneten Rotationssieb der Umfang des 
im wesentlichen mil konstanter Geschwindigkeit rotieren- 
den Druckzylinders groBer oder gleich dem Umfang des Ro- 
tationssiebes. Weist das Rotationssieb denselben Umfang 
wie der Druckzylinder auf, so befindet sich das Rotations- 
sieb zu dem Zeitpunkt in der Ausgangsposition, in dem der 
Druckzylinder eine voile Umdrehung ausgefuhrt hat. Wird 
in einem Rotationssieb eine Rakel verwendet, bei der das 
Sieb direkt vor dem Drucken mit Farbe bestrichen wird, so 
erhoht die erfindungsgemaBe Siebdruckzylindermaschine 
weiter die Effizienz, da der gesamte Umfang des Druckzy- 
linders fur das Druckgut zur Verfugung steht. Wird hingegen 
ein Rotationssieb mit einem kleineren Umfang als der des 
Druckzylinders verwendet, so kann wahrend eines Druckzy- 
klus nach Beendigung des Druckvorgangs das Rotationssieb 
in den Anfangszustand seiner Bewegung zuruckgefuhrt 
werden. 

Ein bevorzugtes Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung wird 
im folgenden anhand der Zeichnung naher beschrieben und 



erlautert. Es zeigen: 

Fig. 1 eine Mehrfarbensiebdruckzylindermaschine, 

Fig. 2 schematische Darstellung der Steuerung einer er- 
findungsgemaBen Siebdruckzylindermaschine, 
5 Fig. 3 Geschwindigkeitszeitdiagramm des Siebwagens 
fiir eine herkommliche Siebdruckzylindermaschine, 

Fig. 4 Geschwindigkeitszeitdiagramm des Druckzylin- 
ders einer herkommlichen Siebdruckzylindermaschine mit 
einem Stoppzy Under, 
to Fig. 5 Geschwindigkeitszeitdiagramm des Siebwagens 
einer erfindungsgemaBen Siebdruckzylindermaschine, 

Fig. 6 Geschwindigkeitszeitdiagramm des Druckzylin- 
ders einer erfindungsgemaBen Siebdruckzylindermaschine, 

Fig. 7 Geschwindigkeitsdrehwinkeldarstellung der Steue- 
15 rung eines Siebes nach Stand der Technik und erfindungsge- 
maB. 

Fig. 1 zeigt eine Siebdruckzylindermaschine mit drei 
Druckzylindcrn 1. Jeder Druckzylinder wird durch einen un- 
abhangigen Antriebsmotor 2 angetrieben. Das Druckgut 3 

20 wird durch eine Druckgutanlcgevorrichtung 4 an cine der 
Greiferstangen 5 angelegt. Die Greiferstangen 5 werden ent- 
lang einer Kctte 6 gefiihrt. Bei der dargcstclltcn Mchrfar- 
bensiebdruckzylindermaschine ist die Kette 6 geschlossen 
und wird mit Umlenkrollcn 7 zur Druckgutanlcgcvorrich- 

25 tung 4 zuriickgefuhrt. 

Zwischcn den Sicbdruckzylindcrn wird das Druckgut 3 
mittcls der Greiferstange 5 durch cine Trockcnzelle B ge- 
fiihrt. Hicmach wird das Druckgut erncut an einen Druckzy- 
linder 1 zum Bedrucken angelegt. 

30 Obcrhalb des Druckzylinders 1 befindet sich der Siebwa- 
gcn 9 mit dem cntsprechcndcn Rakclwcrk 10. Der Sicbwa- 
gen weist einen unabhangigen Antrieb 11 auf. In der in Fig. 
1 dargcstclltcn Ausfuhrungsform weist der in der Druckrci- 
henfolge zuletzt angeordnete Druckzylinder ein Rotations- 

35 sieb 12 mit einem unabhangigen Antricb 13 auf. 

Jeder der dargestellten Druckzylinder weist einen Eingriff 
14 auf seiner Stimflachc auf, der zur Justicrung der Greifer- 
stange 5 im Bereich der Rakel 10 dient. Etwaige Toleranzen 
bei der Fuhrung des Druckguts 3 mit Hilfe der Greiferstange 

40 5 enllang der Kette 6 werden durch den Eingriff der Greifer- 
stange 5 in den Druckzylinder 1 ausgeglichen. 

ErfindungsgemaB wird eine derartige Siebdruckzylinder- 
maschine so gesteuert, daB die Druckzylinder 1 mit einer im 
wesentlichen konstanten Druckgeschwindigkeil rotieren. 

45 Unmittelbar nach dem Anlegen des Druckguts 3 an den 
Druckzylinder 1 beginnt das Bedrucken durch die Bewe- 
gung des Siebes 9, 12 bei abgesenktem Rakelwerk 10. Nach 
Beendigung des Druckvorgangs wird das Druckgut wie- 
derum durch eine Greiferstange 5 weiter entlang der Kette 6 

50 gefiihrt und das Sieb 9, 12 in seinen Ausgangszusland zu- 
riickgefuhrt. Bevorzugt wird der Siebwagen mittels seines 
unabhangigen Anlriebes 11, 13 in der Zeitspanne, in der der 
Druckzylinder eine Umdrehung vollendet, in die Ausgangs- 
position zuruckgefuhrt. Wahrend dieser Zeitspanne kann 

55 das Sieb geflutet werden und der Druckzylinder I eine Um- 
drehung vollenden, damit der Eingriff 14 zu Beginn des 
nachsten Druckzyklus zur Aufnahme der Greiferstange 5 
bereitsteht. 

In Fig. 2 ist ein schematisches Diagramm zur Steuerung 
60 einer Mehrfarbensiebdruckzylindermaschine dargestellt. 
Hierbei werden der Druckzylinder 1 und der Siebwagen 9 
jeweils durch eine Steuerung 1 15 aufeinander abgestimmt. 
Die Steuerung 115 liefert hierbei Steuersignale fur die An- 
triebsmotoren des Siebwagens 9 und des Druckzylinders 1. 
65 Je nach Abmessungen des Druckguts 3 und Umfang des 
Druckzylinders 1 kann durch die Steuerung 1 15 die Bewe- 
gung des Siebwagens 9 in bezug auf die Rotationsgeschwin- 
digkeit des Druckzylinders 1 abgestimmt werden. In Fig. 2 
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ist die Steuerung des Rakelwerks 10 zur besseren Obersicht 

ausgelassen worden. 

Beim Mehrfarbensiebdruck wird eine Anzahl von Druck- 
zylindern 1 mit Siebwagen 9 und einer jeweiligen Steuerung 
1 15 in Serie hintereinander angeordnet. Dabei kann die Vor- 
richtung zum Anlegen des Druckguts ebenfalls durch eine 
Steuerung mit der Bewegung des DruckzyUnders 1 synchro- 

nisiert werden. 

Zur Synchronisierung der Bewegung des DruckzyUnders 
1 mit der Bewegung des Siebwagens 9 werden die Bewe- 
gungspositionen durch MeBsysteme aufgenommen und an 
die Steuerung 1 15 weitergeleitet. Die unabhangigen Steue- 
rungen I 15 werden untereinander durch eine Steuerung II 
16 abgestimmt. Hierbei ist zu beachten, daB durch die me- 
chanische Verbindung der Druckzylinder untereinander in 
einer Mehrfarbensiebdruckmaschine die Druckzylinder 1 
nicht vollkommen unabhangig voneinander rotieren kon- 
nen. Die Steuerung II 16 stimmt hierbei die einzelnen Sieb- 
druckwerke ab. Die Anforderung an die Genauigkeit der 
Steuerung ist bei der ersten Steuerung 1 15 erheblich groBer 
als bei der Abstimmung der Druckwerke durch die Steue- 
rung II 16. . 

Fig. 3 und 4 zeigen jeweils ein Geschwindigkeitszeitdia- 
gramm fur eine Siebdruckzylindermaschine im Betrieb nach 
Stand der Technik. Der Siebwagen wird zum Zeitpunkt tO 
beschleunigt und crreicht zum Zeitpunkt l { seine Vortriebs- 
geschwindigkeit. Wahrend der Zeitdauer von t { bis t 2 be- 
wegt der Siebwagen sich mit konstanter Geschwindigkeit. 
Nach t 2 wird der Siebwagen in die entgegengesetzte Rich- 
tung beschleunigt, abgebrcmst und erneut in den Anfangs- 
zustand seiner Bewegung zum Zeitpunkt tO' gebracht. Der 
gesamte Druckzyklus dauert vom Zeitpunkt ^ bis zum Zeit- 
punkt tO'. 

Wahrend des Druckzyklus von ^ bis to' bewegt sich der 
Druckzylinder bei einem Verfahren zur Steuerung einer 
Siebdruckzylindermaschine nach Stand der Technik, so wie 
in Fig. 4 gezeigt. Der Druckzylinder wird beispielsweise in 
dem Zeitintervall von to bis tj beschleunigt. In einem Zeitin- 
tervaU von tj bis t 2 weist er eine konstante Rotationsge- 
schwindigkeit auf, die mit der Vortriebsgeschwindigkeit des 
Siebes in dem Zeitintervall so abgestimmt ist, daB das ange- 
legte Druckgut bedruckbar ist. Bei einem sogenannten 
Stoppzylinder wird der Druckzylinder in dem Zeitintervall 
t 2 bis t 3 abgebremst und kommt zum Stillstand. In dem Zeit- 
intervall t 3 bis to' steht der Druckzylinder still. Ist der Sieb- 
wagen in den Anfangszustand seiner Bewegung zuruckge- 
kehrt, so beginnt der Bewegungsablauf des DruckzyUnders 
von neuem. 

Die Fig. 5 und 6 erlautern das erfindungsgemaBe Verfah- 
ren zur Steuerung einer SiebdruckzyUndermaschine. Hier- 
bei wird das Sieb in einem Zeitintervall von to bis tj be- 
schleunigt und weist in dem ZeitintervaU von tj bis t 2 eine 
konstante Geschwindigkeit auf. An dieses IntervaU an- 
schUeBend wird das Sieb in die Ausgangsposition zuriickge- 
bracht und befindet sich im Zeitpunkt Iq' im Anfangszustand 
seiner Bewegung. ErfindungsgemaB bewegt sich der Druck- 
zyUnder, so wie in Fig. 6 gezeigt mit konstanter Druckge- 

schwindigkeit. 

Eine solche Verkiirzung des Druckzyklus kann beispiels- 
weise durch eine geeignete Dimensionierung des Bogenfor- 
mats im Verhaltnis zum Umfang des DruckzyUnders er- 
reicht werden. Bei der Verarbeitung eines Bogenformats, 
das kiirzer als der Zylinderumfang ist, wird nur ein Teil der 
ersten Zylinderumdrehung fiir die Bildubertragung genutzt. 
Der bis 360° verbleibende Drehwinkel wird ungenutzt 
durchfahren. Bei einer Verkiirzung des Bogenformats auf 
weniger als die Halfte des Umfangs des DruckzyUnders 
kann das Drucksieb durch einfache Bewegungsumkehr in 



die Ausgangsiage zuruckgefuhrt werden. Somit wird der 
Druckzyklus von 720° auf 360° verkurzt. 

Deutlich wird das erfindungsgemaBe Verfahren auch bei 
der in Fig. 7 dargesteUten Geschwindigkeitswinkeldarstel- 
lung der Bewegung des Siebwagens. Hierbei zeigt die 
durchgezogene Linie die Geschwindigkeit des Siebwagens 
bei einer SiebdruckzyUndermaschine nach Stand der Tech- 
nik. Hierbei wurde angenommen, daB der DruckzyUnder 1 
nach seiner ersten Umdrehung urn 360° in den Ausgangszu- 
stand zuruckgedreht wird, auch als ReversierzyUnder be- 
zeichnet. Die zweite Drehung ist als Drehwinkel von 360° 
bis 720° in dem Diagramm aufgetragen. Bei der bevorzug- 
ten Ausfuhrung des erfindungsgemaBen Verfahren zur 
Steuerung einer SiebdruckzyUndermaschine wird der Sieb- 
wagen wahrend einer Umdrehung des DruckzyUnders 
(0°-360°) vorbewegt und anschUeBend in den Anfangszu- 
stand seiner Bewegung zuruckversetzt. In der zweiten Um- 
drehung (360°-720°) des DruckzyUnders, die hierbei erfin- 
dungsgemaB mit konstanter Rotationsgeschwindigkeit er- 
folgt, wird das Sieb erneut wie im ersten Druckzyklus 
(0°-360°) bewegt. 

BezugszeichenUste 



25 1 Druckzylinder 

2 Antriebsmotor des DruckzyUnders 

3 Druckgut 

4 Druckgutanlegvorrichtung 

5 Greiferstange 

6 Kette 

7 UmlenkroUe 

8 TrockenzeUe 

9 Siebwagen 

10 Rakelwerk 

11 Antriebsmotor des Siebwagens 

12 Rotationssieb 

13 Antrieb des Rotationssiebes 

14 Eingriff 

15 Steuerung I 

16 Steuerung II 
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PatentansprUche 

1. Verfahren zur Steuerung einer Siebdruckzylinder- 
maschine, wobei wahrend eines Druckzyklus ein das 
Druckgut aufnehmender und durch einen Antriebsmo- 
tor angetriebener DruckzyUnder und ein durch einen 
Antriebsmotor unabhangig angetriebenes Sieb bei ab- 
gesenkter Druckrakel synchronisiert bewegt werden, 
dadurch gekennzeichnet, daB der DruckzyUnder wah- 
rend des Druckzyklus mit einer im wesentiichen kon- 
stanten Geschwindigkeit roliert. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB das Sieb mit jeder vollstandigen Umdrehung 
des DruckzyUnders in den Anfangszustand seiner Be- 
wegung zuruckgefuhrt wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Sieb in einem tangential zum Druck- 
zyUnder gefuhrten Siebwagen angeordnet ist und mit 
dem Siebwagen bewegt wird. 

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB Druckgut nach jeder voU- 
standigen Umdrehung des DruckzyUnders an den 
Druckzylinder angelegt wird. 

5. Siebdruckzylindermaschine mit einem das Druck- 
gut aufhehmenden und durch einen Antriebsmotor an- 
getriebenen DruckzyUnder, einem iiber diesen fahren- 
den und durch einen Antriebsmotor unabhangig ange- 
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triebenen Siebwagen mit einer Siebschablone, einer 
auf die Siebschablone absenkbaren Druckrakel und ei- 
ner Einrichtung zur Synchronisation der Bewegung des 
Druckzylinders und des Siebwagens wahrend des 
Druckvorgangs, dadurch gekennzeichnet, daB der Um- 5 
fang des Druckzylinders groBer ist als die Lange des 
Druckguts und der Umfang des Druckzylinder so be- 
messen ist, daB bei im wesentlichen konstanter Rotati- 
onsgeschwindigkeit des Druckzylinders der Siebwagen 
nach genau einer vollstandigen Umdrehung des Druck- 10 
zylinders in den Anfangszustand zuruckgefuhrt ist. 

6. Siebdruckzylindermaschine nach Anspruch 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Umfang des Druckzy- 
linders im wesentlichen doppelt so groB ist wie die 
Lange des Druckguts. 15 

7. Siebdruckzylindermaschine mit einem das Druck- 
gut aufnehmenden und durch einen Antriebsmotor an- 
gctricbcncn Druckzylinder, cincm im Abstand achscn- 
parallel zu diesem angeordneten und durch einen An- 
triebsmotor unabhangig angctricbcncn Rotationssieb 20 
und einer Einrichtung zur Synchronisation der Bewe- 
gung des Druckzylinders und des Rotationssicbcs wah- 
rend des Druckvorgangs, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Druckzylinder mit cincm Umfang, der groBer oder 
gleich dem Umfang des Rotationssicbcs ist, mit einer 25 
im wesentlichen konstantcn Gcschwindigkcit roticrt. 
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Fig. 3 
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Fig, 4 
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